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Classe proposta (sez7c)./scl/) 
L. RIASSUNTO 



(gruppo sottogmppo) 



La macchina ribobinatrlce comprende: un prino rullo awolgito- 
re (1); un secondo rullo awolgitore (3); una gola (5> definita tra 
de-t-to prixDO e detto secondo rullo awolgitorer at-braverso la quale 
viene allmentato det-to materiale Dastrifome (7); una superficie di 
rotolamento, estenden-tesi a monte di detta gola rispetlio al verso di 
avanzamento del materiale nastriforme e definente, con il primo rul- 
lo awolgitore (1), un canale per 1 ' inserimento di anime di awolgi- 
nento, det-ko canale presentando un Ingresso (9) ed una usclta (II); 
un In'trodu-btore (13) per Introdurre anime di awolgimento in detto 
canale I un dispositlvo di interzruzione (15) per interrompere il ma- 
teriale nastriforme al termine dell * awolgimento di un rotolo. Il 
dispositive di interruzione disposto per operare sul materiale na- 
striforme in una posizione a monte della estremit^ di ingresso di 
detto canale r rispetto al verso di avanzamento (f7) del materiale 
nastriforme e il primo rullo awolgitore presenta sulla propria su- 
perficie cilindrica aperture di aspirazione. Inoltre, tra la posi- 
zione in cui opera detto dispositive di interruzione e 1* ingresso di 
detto canale & previsto un vano aspirante (17) all'intemo di detto 
primo rullo awolgitore (Fig.l) 



M. DISEGNO 
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Fabio Perini spa 

a Lucca CAS«:> ^ 

MACCHINA RIBOBINA TRICE PER LA PRODIIZIONE DI ROTOLI DT Ma- 
TERIALE M ASTRIFORME AWOLTQ E RELATIVQ METODQ 

DESCRI2IQNE 

Campo tecnico 

L'invenzione ha per oggetto una macchina per la for- 
mazione di rotoli o bastoni di carta arrotolata su di 
un'anima tubolare in cartone o simile. Piti in particola- 
re, l'invenzione riguarda una macchina ribobinatrice del 
tipo cosiddetto ad awolgimento periferico, cioh dove un 
rotolo di materiale . nastriforme viene formato in una cul- 
la di awolgimento, a contatto con organi che trasmettono 

al rotolo in formazione un movimento di rotazione tramite 

I 

attrito sulla superficie esterna del rotolo stesso. 



Stato della 



tecnica. 



L'invenzione riguarda anche un metodo per la produ- 
zione di rotoli di materiale nastriforme awolto. 

Per prlodurre rotoli o «log» di materiale nastri- 

forme, ad esempio in carta tissue per produrre rotolini 

I 

di carta igienica, asciugatutto o simili, vengono utiliz- 
zate delle macchine ribobinatrici , nelle quali una prede- 
terminata quantity di materiale nastriforme viene awolta 
intorno ad anime tubolari generalmente realizzate in car- 
tone. Questi rotoli vengono quindi tagliati^;^'^5ila;:^^ 
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ILth di rotolini per es.sere venduti. 

Le macchine rlboblnatrici sono suddlvise in due ca- 
tegorie a seconda del sistema che adottano per fornire il 
movlmento di rotazione alle anime. 

Un primo tipo di macchina ribobinatrice fornisce il 
movimento di avvolgimento ai rotoli mediante un supporiio 
rotante che viene applicato internamen-te alle anime e che 



postb in 'rotazione da un motore. 

i 



Un secondo tipo di macchina ribobinatrice, cosiddet- 
10 te ribobinatrici periferiche o superf iciali, utilizza il 

contatto con rulli awolgitori che ruotando determinano 

I 

la rotaziorie anche delle anime e il loro conseguente mo- 
vimento di avvolgimento. Un esempio di questo secondo ti- 
po di macchine ribobinatrici e descritto in WO-A-9421545 . 
15 In particolare, per questo secondo tipo di macchine 

ribobinatrici, particolarmente delicata la fase che ri- 

guarda 1 ' interruzione del materiale tra un rotolo e 

i 

I'altro e I'inizio della formazione di un nuovo rotolo, 
ciofe dividere il materiale nastriforme per completare il 

20 rotolo precedente e fissare il lembo iniziale sulla nuova 
anima di avvolgimento. 

US-A-4,487,377 descrive un sistema che provvede al 
taglio del materiale nastriforme con una lama a monte del 
punto di inserimento della nuova anima e sfrutta un si- 

25 stema di aspirazione per mantenere aderente al rullo av- 
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volgitore il lembo finch^ questo non venga portato a con- 
tatto con la superficie dell'anima cosparsa di un collan- 
te per iniiiare 1 • awolgimento, che viene inserita diret- 
tamente nella gola tra un primo ed un secondo cilindro 
5 awolgitore. 

In WO-j-A-9421545 e descritto un sistema che prevede 
la presenza di un condotto o canale di inserimento 

i 

! 

dell ' ahima 1 nella macchina ribobinatrice. Tale percorso 
costituisce anche una superficie di rotolamento per 
10 I'anima e ^ll'interno di esso, tra una nuova anima di av- 

volgimento in fase di inserimen-to ed un rotolo in fase di 

I 

comple-bamen-to, agisce un dispositive di interruzione, che 
prowede a creare una tensione sul materiale e ne provoca 
lo strappo lungo una linea di perforazione tra il rotolo 

15 formato e la nuova anima. 

L'adesione del lembo iniziale del materiale nastri- 
forme sulla nuova anima garantita da un collante appli- 
cato sulla superficie dell* anima stessa. 

WO-A-00/68129 prevede un sistema analogo per esegui- 

20 re 1 • interruzione del materiale nastriforme e 
1 ' inserimento della nuova anima nella zona di awolgimen- 
to, L'adesione sulla nuova anima tubolare del lembo di 
testa del materiale nastriforme generate dallo strappo si 
ottiene per aspirazione attraverso 1' anima tubolare. A 

25 tale scopo sono previsti due condotti di aspirazione a- 
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genti sulle due estremita dell'anima, i quali seguono 
I'anima lungo il percorso di inserimento e provvedono a 
mantenere il leitibo di materials aderente all'anima aspi- 
randolo aitraverso fori predisposti sulla superficie 

5 dell'anima stessa, iniziando con cid 1 • awolgimento del 

* i 

nuovo rotolo. 

Scopi e sommario dell ' invenzione 

Scopo della presente invenzione e la realizzazione 
di una macchina ribobinatrice per formare rotoli di mate- 

10 riale nastri forme awolto, dot at a di un dispositivo che 
permetta di rompere la carta in modo affidabile/ offrendo 
una elevata f lessibilita^ semplif icando e rendendo piti 
facile 1 * introduzione delle nuove anime di awolgimento e 
riducendo il numero di organi meccanici antistanti la go- 

15 la tra i rulli awolgitori. 

Questo ed altri scopi e vantaggi, che appariranno 
chiari agli esperti del ramo dalla lettura del teste che 
segue, sono ottenuti in sostanza con una macchina ribobi- 
natrice perfezionata. Tale macchina ribobinatrice com- 

20 prende: un . primo ed un secondo rullo awolgitore che 
formano tra di loro una gola attraverso cui vieBe^ 
alimentato il materiale nastriforme da avvolger^^^lie.! 



anime; un canale, posto a monte della gola tra 

rullo awolgitore ed il secondo rullo awolgitori^^-^e^ 

25 quale vengbno inserite le anime tubolari per iniziare 

1 • awolgimento cl^l a.. . . . ^ * - / t » " : . =>ul ^ o ii^'i' /• , 
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del materials nastriforme sulle anime, costituito da una 
superficie di rotolamento per le anime; un dispositive 
introduttore delle anime per inserire le anime 
all'ingresso del canale; un dispositive di interruzione 
per interrompere il materials nastriforme al termine 
dell ' awoigimento di un rotolo e per formare I'estremitSi 
iniziale di materiale nastriforme per iniziare 
1 ' awoigimento del rotolo successivo. 

11 dispositive di interruzione S disposto per opera- 
re sul materiale nastriforme in una posizione a monte 
della estremita di ingresso del canale in cui vengono in- 
serite le anime, rispetto al verso di avanzamento del ma- 
teriale nastriforme. Inoltre, la superficie del primo 
rullo awolgitore ^ dotata di aperture di aspirazione e 
tra la posizione in cui opera il dispositive di interru- 
zione e 1' ingresso del canale^ previste un vane aspiran- 
te all 'interne del primo rullo awolgitore. Ci6 fa si che 
i lembi di testa e di coda del materiale nastriforme ge- 
nerati dall' interruzione o strappe operate dal dispositi- 
ve di interruzione vengane trattenuti tramite le aperture 
di aspirazione sul primo rullo awolgitore per trasferire 
il lembe di testa su una nueva anima in fase di inseri- 
mento in derto canale. 

Van taggios amen te, il primo rullo awolgitore pud 
presentare una superficie cilindrica con fasce anulari ad 
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elevato coefficients di attrito e fasce anulari a basso 
coefficiente di attrito; il dispositive di interruzione 
presenta una plurality di pressori che sono posizionati 
rispetto al primo rullo awolgitore in modo tale da pre- 
mere contrp di esso in corrispondenza delle fasce a basso 
coefficiente di attrito. 

In questo modo il dispositive di interruzione agisce 
contro' la superf icie del primo rullo awolgitore per pin- 
zare il materiale nastriforme contro di esso; la velocity 
del dispositive diversa ed in specie inferiore rispetto 
a quella periferica del rullo e ci6 provoca lo strappo 
del materiale nastriforme - che slitta sulle porzioni di 
superf icie iliscia del rullo awolgitore - a valle del 
punto di azione del dispositive di interruzione. 

Poiche lo strappo del materiale nastriforme avviene 
in corrispondenza di una delle linee di perforazione rea- 



lizzate sul 
in singole 



materiale stesso e che dividono quest 'ultimo 

porzioni staccabili, a seconda della distanza 

I 

reciproca tra linee di perforazione lo strappo puo awe- 

i 

nire in una! posizione che g anche essa a monte dell'anima 

j 

intorno a cui si deve awolgere il materiale. B' necessa- 
rio quindi j3he I'estranita libera che cosi si forma rag- 
giunga I'anima anche se non pivi sotto la tensione del ma- 
teriale nastriforme che la precede. A tale scope secondo 
I'invenzione sono previste le aperture di aspirazione 
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! 

sulla superficie cilindrica del primo rullo avvolgitore 
ed il settore aspirante interne al rullo stesso. Pur es- 
sendo il materiale nastriforme strappato esso non perde 
I'aderenza con il primo rullo di awolgimento essendo 
5 sottoposto^ all'azione aspirante sulla porzione di rullo 
corrispondente al settore aspirante al suo interno. Il 
rullo in questo mode trasporta I'estremita del materiale 

i 

nastriiorme f ino al punto in cui essa entra in contatto 
con la nuova anima inserita dal dispositive introduttore . 
10 A questo punto inizia 1 ' awolgimento del materiale na- 

striforme sull' anima cessando contemporaneeoaente l*azione 

i 

aspirante , | avendo I'estremita super ato la porzione di' 
rullo aspirante. 

La presenza del sistema di aspirazione e vantaggioso 

I 

15 anche se la macchina lavora su mater iali in cui le linee 



di perforazione sono tra loro distanziate di una entity 



tale per cui lo strappo awiene a valle del punto di in- 
serimento dell 'anima, cioe a valle del punto in cui 
1' anima entra in contatto con il materiale nastriforme 

20 rinviato attorno al rullo avvolgitore. In tal caso, in- 
fatti, in assenza di aspirazione sulla superficie del 
rullo il sincronismo tra I'azione di interruzione del ma- 
teriale nastriforme e 1 " inserimento dell » anima di awol- 
gimento h estremamente critico. In assenza di una precisa 

25 sincronizzazione si rischia che la nuova anima non rac- 
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colga il lembo libero iniziale del laateriale nastriforme 
con consegueni:e arres-to della macchina. L' aspirazlone 

sulla superficie del rullo awolgitore consente di garan- 

1 

tire il corretto trasferimento del lembo libero iniziale 

I- 

5 sulla nuova anima anche in case di non perfetta sincro- 

nizzazione jdei movimenti. 

i 

L' iniziale awolgimento pu6 essere favorito con le 
modalita note nel campo. In particolare possono essere 
previsti collanti applicati sulla superficie dell 'anima a 

10 riga, ad inelli o altro. Quando 1 • incollaggio awiene 

j 

lungo una riga parallela all'asse dell 'anima tubolare, & 
vantaggioso prevedere che 1* anima venga inserita nella 
macchina ribobinatrice con una posizione angolare tale da 
consentire all • anima di accelerare angolarmente prima che 
15 la riga di colla entri in contatto con il materiale na- 
striforme. 

Una volta fissata I'estremita del materiale nastri- 
forme sull" anima, la prima fase del procedimento di for- 
mazione del nuovo rotolo iniziata. A questo punto il 
20 rotolo percorre la superficie di rotolamento alia fine 
della quale viene completata la prima fase di formazione 
del rotolo. Questa superficie pud essere anche molto li- 
mitata in lunghezza. Il procedimento continua con il com- 
pletamento dell • awolgimento del material^^^ppt^^a^^j^^E^ 
25 fino al raggiungimento del diametro f inal^^og^^^T^:|^ 
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completamento avviene secondo modalita note ad esempio 
come descritto in WO-A-9421545 . 

Con una macchina ribobinatrice del tipo sopra de- 

, ! 

scritto pu6 essere attuato un metodo di produzione di ro- 

1. 

5 toll di materiale nastriforme come definite nella riven- 
dicazione 7. 

Ulteriori vantaggiose caratteristiche e forme di at- 
tuaziohe dell • invenzione sono indicate nelle rivendica- 
zioni dipendenti. 
10 Breve descrizione dei diseqni 

II trovato verra meglio compreso seguendo la descri- 
zione e I'unito disegno/ il quale mostra una pratica e- 
semplif icazione non limitativa del trovato stesso. La 

Fig. 1 mostra una vista, della macchina ribobinatrice 
15 secondo 1 ' invenzione; e le 

Figg. 2-4 mostrano una seguenza del funzionamento 
della macchina ribobinatrice. 

Descrizione dettaqliata della foarma di attuazione prefe- 
rita dell ' invenzione 
20 La macchina ribobinatrice secondo 1' invenzione com- 

prende un primo rullo awolgitore 1 ; un secondo rullo av- 
volgitore 3; una gola 5 definita tra i due rulli avvolgi- 
tori^ attraverso la quale viene alimentato il materiale 
nastrifoanne 7; una superficie di rotolamento 8, che si 

25 estende a monte della gola 5 rispetto al verso di avanza- 

1 
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mento del materiale nas.trif orme 7. 

Tra il primo rullo awolgitore 1 e la superficie di 
rotolamento 8 e definite un canale per 1 ' inserimento di 
anime A di awolgimento. Tale canale presenta un ingresso 
9 ed una uscita 11. La sua dimensione in altezza, cioe la 
distanza tra la superficie di rotolamento 8 e la superfi- 
cie cilindrica del rullo 1^ h circa uguale o leggermente 
inferior e al diametro delle anime di awolgimento^ le 
quali quando si trovano all 'interne del canale sono a 
contatto con entrambi questi elementi. 

Viene, inoltre previsto un introduttore 13 per in- 
trodurre anime di ayvolgimento A nel canale. Nell'esempio 
illustrate, queste vengono alimentate da un convogliatore 
14 lungo il quale sono disposti spintori 16. II convo- 
gliatore 14 pud attraversare, in modo di per se noto, un 
erogatore di collante per applicare un collante sulla su- 
perficie delle anime A. 

A monte (rispetto al verso di avanzcimento del mate- 
riale nastriforme) della estremita di ingresso del canale 
definite tra la superficie 8 e il rullo 1 e posizionato 
un dispositive di interruzione 15 per interrompere il ma- 
teriale nastriforme 7 al termine dell • awolgimento di un 
retole. Viene, inoltre, previsto un terzo rullo awolgi- 
tore 19 ad asse mobile per completare 1 • awolgimento del 
retole in collaboraziene con il prime ed il secondo rullo 



Pag. 11/22 



C:\clocumerrtLmlcheIe\descrlzlonl\p8r1 00602.doc 



2 0 0 ■' 4 0 I 2 2 

avvolgitore 1 e 3. 

Come e ben visibile dalla Fig. 1, quando il rotolo R 
6 ormai completamente formato interviene il dispositive 
di interruzione 15 a monte dell • ingresso 9 del canale di 
5 inserimentp. Tale dispositivo di interruzione 15 ruota 
intorno ad.un asse 21 mosso da un motore 23 a velocita 
variabile controllato da una unit^ di controllo program- 
mabile', non mostrata, per agire in sincronia con gli al- 
tri element! della macchina. 
10 II primo rullo avvolgitore 1 presenta una superficie 

cilindrica con fasce anulari ad elevato coefficiente di 
attrito alternate a. fasce anulari a basso coefficiente di 
attrito. II dispositivo di interruzione 15 presenta una 



pluralita 
15 all 'asse di 



di pressori 25 allineati parallelamente 
rotazione 21 e posizionati rispetto al primo 
rullo avvolgitore 1 in mode tale da premere centre di es- 
se in cerrispendenza delle fasce a basse coefficiente di 

j 

attrito . i 

I 

La velocitSi perif erica dei tamponi o pressori 25 del 
20 dispositive j di interruzione 15 6 inferiere alia velocita 
di alimentazione del materiale nastriforme 7 e del rullo 
avvolgitore 1, Pertanto, quando il materiale nastriforme 
7 viene pin'zate tra il rullo avvolgitore 1 ed i tamponi 

! 

25 r sotto I'aziene del dispositive di interruzione 15 il 

I 

i 

25 materiale nastriforme si strappa in un punto compreso tra 
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la linea di pressione dei tamponi 25 e il rotolo coitiple- 
tatO/ in fase di scarico dalla culla di awolgimento for- 
mata dai rulli avvolgitori 1, 3, 19. Piu in particolare, 
la rottura awiene lungo una linea di perforazione, pro- 
dotta sul .materials nastriforme da un gruppo perforatore 
non mostrato. 

II primo rullo avvolgitore 1 presenta sulla propria 



super ficie 
sizione in 
10 1* Ingres so 



cilindrica aperture di aspirazione; tra la po- 
cui opera il dispositivo di interruzione 15 e 
9 del canale di inserimento delle anime e pre- 
visto un vano aspirante 17 all •interne del rullo 1, vano 
che si mantiene in una posizione fissa durante la rota- 
zione del rullo stesso. A causa dell • aspirazione generata 
sulla supefficie del rullo 1 i lembi di testa e di coda 



15 del materiale nastriforme generati dallo strappo restano 

j 

aderenti al primo rullo 1. 

! 

II dispositive di inserimento 13 spinge una nuova 
anima A all'ingresso 9 del canale di aliment azione. Il 
sincronismo tra il dispositivo di interruzione 15 e 
20 1' azione del dispositivo di inserimento 13 fa si che 
1' anima A vada ad appoggiarsi contro la superficie del 
primo rullo 1 all'ingresso 9 del canale di alimehtazione 
nel memento in cui il lembo finale ed il lembo iniziale 
del materiale nastriforme ottenuti dallo ^(^^f^SlJi^Jianno 
25 gik superato I'ingresso 9 del canale d 
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rotolamento • 8 . II lembo iniziale del nuovo 



ro-bolo perde I'aderenza sul* prliao rullo 1 guando supera 
la zona di azione del settore aspirante 17 e dl conse- 
guenza va ad aderire all'anima. Sull'anima 3 prevista 

5 1 • applicazi^one di un collante che trattiene il materiale 

; i 

nastrif o3:me • iniziando cosi la f ormazione di un nuovo ro- 

tolo. In alternativa possono essere usati altri accorgi- 

1 

menti per provocare I'inizio dell'avvolgimento. Ad esem- 
pio I'anima pud essere aspirante, oppure caricata elet- 

10 trosta-ticamente, oppure ancora possono essere previsti 
ugelli che deviano il lembo iniziale del materiale na- 
striforme in modo che esso abbracci la nuova anima for- 
mando una prima spira di awolgimento. 

Spinta dal contatto con il primo rullo awolgitore 1 

15 e con la superficie di rotolamento 8/ la nuova anima A 
con il materiale nastriforme che inizia ad awolgersi in- 
torno ad essa percorre il canale di inserimento rotolando 
sulla superficie 8 ad una velocita che e la met& della 
velocity perif erica del primo rullo awolgitore 1. Giunta 

20 all'uscita 11 essa attraversa la gola 5 ed entra nella 
culla di awolgimento vera e propria, formata dai rulli 
avvolgitori 1, 3, 19 e qui viene completato 
1 • awolgimento del rotolo . 

Una volta completata la formazione del rotolo entra 

25 di nuovo in azione il dispositive di interruzione 15 per 
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permettere al rotolo R di proseguire sulla linea di pro- 
duzione . 

II sopra descritto processo di rottura del materials 
nastriformel introduzione della nuova anima, ancoraggio 
del lembo .libero iniziale alia nuova anima, formazione 
del rotolo e scarico del rotolo dalla culla di awolgi- 
mento 6 schematicamente rappresentato nella sequenza del- 

le Figg. 2 a 4. 

Lo scarico del rotolo dalla culla di awolgimento 
awiene in modo di per s6 conosciuto, ad esempio modifi- 
cando temporaneamente le velocity di rotazione dei rulli 
awolgitori, ed in particolare rallentando il rullo av- 
volgitore 3 e/o accelerando il rullo awolgitore 19. 

A monte del dispositive di interruzione 15 pu6 esse- 
re previsto un sistema di recupero dell' allentamento del 
materiale nastriforme dovuto all'effetto del dispositive 
stesso. A tale scopo pu6 essere usato un rullo aspirante, 
un cilindro ad elevato coefficiente di attrito, una cassa 
aspirante, una barra oscillante o qualunque altro mezzo 
idoneo . 

L • aspirazione attraverso le aperture di aspirazione 
sul mantello cilindrico del rullo awolgitore 1 pu6 esse- 
re generata tramite un ventilatore che pud essere mante- 
nuto costantemente in funzione, prevedendo un sistema di 
intercettazione sulla linea di aspirazione dalla cassa 
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aspirante 17 al ventilatore stesso, per attivare 
1 • aspirazione solo nel momento richiesto, cioS durante la 
fase di scambio di un rotolo completato con una nuova a- 
nima tubolare di awolgimento A. 

E' inteso che il disegno non mostra che una pratica 
forma di attuazione non lindtativa dell' invenzione, la 
quale pud variare nelle forme e disposizioni, senza pe- 
raltro uscire dall'ambito del concetto alia base 
dell'invenzione. L'eventuale presenza di numeri di rife- 
rimento nelle allegate rivendicazioni ha unicamente lo 
scopo di facilitarne la lettura alia luce della descri- 
zione che precede e degli allegati disegni e non ne limi- 
ta in alcun modo I'ambito di protezione. 
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Rivendicazioni 
1. Una macchina ribobinatrice per formare rotoli 
di materiale nastriforme awolto, comprendente : 

• un primo rullo awolgitore (1); 

• un secondo rullo awolgitore ( 3 ) ; 

• una gola (5) definita tra detto primo e detto secondo 
rullo awolgitore, attraverso la quale viene alimentato 
detto materiale nastriforme (7); 

• una superficie di rotolamento, estendentesi a monte di 
detta gola rispetto al verso di avanzamento del mate- 
riale nastriforme e definente, con il primo rullo av- 
volgitore (1), un canale per 1 • inserimento di anime di 
awolgimento, detto canale presentando un ingresso (9) 

ed una us'cita (11); 

'I * 

• un introduttore (13) per introdurre anime di awolgi- 

i 
1 

mento in 'detto canale; 

j 

• un dispositivo di interruzione (15) per interrompere il 

materiale nastriforme al termine dell ' awolgimento di 

t 

! 

un rotolo; 

caratteri^iato dal fatto ; che detto dispositivo di inter- 
ruzione g disposto per operare sul materiale nastriforme 
in una posizione a monte della estremita di ingresso di 

i 

detto canale, rispetto al verso di ^''^^^f^^^^^P'^ ^^'^ 
materiale nastriforme; che detto primo ^^IOs,.av^fo||i^^ 



AT 
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presenta sulla propria superf icie cilindrica aperture di 
aspirazione; e che tra la posizione in cui opera detto 
dispositive di interruzione e I'ingresso di detto canale 
& previsto un vano aspirante (17) all 'interne di detto 
prime rullo awolgitore, lembi di testa e di coda del ma- 
teriale nastriforme generati dall ' interruzione operata 
dal disposiiivo di interruzione venendo trattenuti trami- 
te le aperl^ire di aspirazione su detto primo rullo awol- 
gitore per trasferire il lembo di testa su una nuova ani- 
ma in fase idi inserimento in detto canale. 

2. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
1, caratterizzata dal fatto che detto dispositive di in- 
terruzione i (15) agisce centre la superf icie del prime 
rullo awol'gitore (1) per pinzare il materiale nastrifor- 
me (7) centre detto prime anille awolgitore (1), durante 

I 

il contatto con il materiale nastriforme il dispositive 
di interruzione avendo una velocity di avanzamente diver- 
sa rispette alia velocitli periferica del primo rullo 
awolgitore . 

3. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
2, caratterizzata dal fatto che durante il contatto con 
il materiale nastriforme il dispositive di interruzione 
(15) ha una velocity di avanzamente inferiere alia velo- 
city periferica del primo rullo awolgitore. 

4. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 2 
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o 3/ caratterizzata dal fatto: che detto primo rullo av- 
volgitore (i) presenta una superficie cilindrica con fa- 
ad elevato coefficiente di attrito e fasce 



see anulari 



anulari a basso coefficiente di attrito; che detto dispo- 



I 



5 sitivo di iriterruzione presenta una pluralita di pressori 

• i 

(25); e che ;detti pressori (25) sono posizionati rispetto 
a detto primo rullo awolgitore in modo tale da premere 



contro di esso in corrispondenza delle fasce a basso co- 

1 

efficiente di attrito* 
10 5. Macchina ribobinatrice come da una o piu delle 

rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
dette aperture di aspirazione sono distribuite sull'inte- 
ro sviluppo circonf erenziale di detto primo rullo awol- 
gitore ( 1 ) . 

15 6. Macchina ribobinatrice come da una o piti delle 

rivendicazioni precedenti^ caratterizzata dal fatto che 
detto dispositive di interruzione (15) h dotato di un mo- 
vimento di rotazione durante I'azione sul materiale na- 
strif orme . 

20 ?• Metodo per produrre rotoli di materiale nastri- 

forme awolto^ comprendente le fasi di: 

• avanzare il materiale nastriforme (7) lungo un percorso 
di alimentazione; 

• disporre un primo ed un secondo rullo awolgitore (1/ 
25 3) definenti tra di essi una gola (5) per il passaggio 

Pag. 19/22 

C:\documenti michele\descriztoni\D9r1 onR02 . dnc 





del materiale nastriforme (7) ; 



• disporre una superficie di rotolamento estendentesi a 

1 

monte di detta gola (5) rispetto al verso di avanzamen- 



to (f7) del materiale nastriforme lungo detto percorso, 
detta superficie di rotolamento e detto primo rullo av- 
volgitore (1) def^nendo un canale per 1' introduzione di 
anime di awolgimento, detto canale avendo un Ingres so 
(9) ed una uscita (11); 

• avvolgere un primo rotolo (R) attorno ad una prima ani- 
ma di awolgimento (A) ; 

• al termine dell ' awolgimento di detto primo rotolo (R), 
interrompere il materiale nastriforme per creare un 
lembo di testa ed un lembo di coda^ introdurre una nuo- 
va anima (A) di awolgimento, applicare il lembo di te- 
sta sulla nuova anima ed iniziare 1 • awolgimento di un 
secondo rotolo (R); 

caratterizzato dal fatto che; 

• il lembo di testa ed il lembo di coda vengono tempora- 
neamente trattenuti sulla superficie del rullo awolgi- 
tore; 

• detta nuova anima (A) viene inserita in detto canale in 
modo sincronizzato con il movimento del lembo di testa 
del materiale nastri forme , cosi che il punto di contat- 
to tra la* nuova anima ed il materiale nastriforme rin- 
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viato attorno a detto primo rullo avvolgitore si trova 
a monte del lembo di testa rispetto al verso di avanza- 
mento del materiale nastriforme lungo detto percorso. 

8. Metodo come da rivendicazione 1, caratterizzato 
dal fatto che il materiale nastriforme (7) viene inter- 
rotto a monte dell ' ingresso (9) di detto canale, rispetto 
al verso di avanzamento (f7) del materiale nastriforme 
lungo detto percorso e viene fatto avanzare^ mantenendosi 
aderente al rullo primo avvolgitore (1) fino ad una posi- 
zione a valle della posizione in cui detta anima di av- 
volgimento viene premuta contro il primo rullo avvolgito- 
re. 

9. Metodo come da rivendicazione 7 od 8, caratte- 
rizzato dal fatto che detto lembo di testa e detto lembo 
di coda sono trattenuti sulla superficie cilindrica del 
primo rullo avvolgitore (1) per aspirazione. 

10. Metodo come da rivendicazione 7 o 8 o 9^ carat- 
terizzato dal fatto che il materiale nastriforme (7) vie- 
ne interrotto pinzando detto materiale nastriforme con un 
dispositive di interruzione (15), detto dispositive di 
interruzione (15) alterando la velocity di avanzamento 
del materiale nastriforme provdcandone lo strappo. 

11. Metodo come da rivendicazione 10/ caratterizza- 
to dal fatto che detto dispositive di i^^^^^^"^^^^^^) 
rallenta il materiale nastriforme provoc^foi|^^OT^^iiipo 

Pag. 21/22 




a valle del punto di contatto tra di esso ed il materiale 
nastriforme istesso* 

12. Metodo come da rivendicazione 10 o 11, caratte- 
rizzato dal| fatto che detto dispositive di interruzione 
(15) pinza ,il materiale nastriforme contro la superficie 
cilindrica del primo rullo awolgitore (1). 
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